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Si existiera un material que pudiera considerarse indispensable dentro

del sector de la construccion, éste podria ser el hormigdn. Se trata de un

material que se utiliza en casi todas las partes y fases de un proyecto. Por

esta razon, cada dia existen mds innovaciones tecnolégicas que permiten

optimizar su rendimiento y adaptarlo a cada una de las circunstancias

puntuales que se pueden dar en todo proceso constructivo. Ademds, para

[levar a cabo una correcta fabricacién de este material se debe realizar

una correcta seleccion de sus componentes. Fo

EAL International
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*Las cifras mencionadas se basan en el caso real de dos acueductos que opera A2A en Livigno
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Foto: BASF Construction Chemicals Espana

| cemento es uno de los materiales de

construccion considerado bdsico hoy

en dia y, a pesar de los cambios en el
modo de construir, lo mas probable es que
siga siéndolo a lo largo de muchos afos.
Ademas, es el principal componente de otro
de los productos con mas influencia dentro
de este sector, el hormigon.

Asi, en lo que respecta al proceso de
fabricacién del hormigén, como material
disefado ‘ex profeso’ para cada uso, es
necesario llevar a cabo una correcta
seleccion de todos sus componentes, los
cuales ademds deben ser correctamente
dosificados en las proporciones adecuadas,
amasados de forma homogénea, preparados
y puestos en obra en unas condiciones
limitadas que permita dar respuesta, en cada
caso, a las tres fases principales de la vida
de un mortero y hormigén, es la puesta en
obra, la edad contractual y, posteriormente,
la vida util. Todo esto se traduce en requisitos
de trabajabilidad, de resistencia y de
durabilidad, respectivamente.

Y, para llevarlo a cabo de manera adecuada,
dentro de este sector, la industria quimica
juega un papel determinante, siendo otro
de los componentes con una importante
labor los aditivos, imprescindibles para el
lanzamiento de los nuevos productos que
esta demandando el sector cementero, para
su reactivacién. Los aditivos se utilizan para
alterar las propiedades de éste tanto en
estado fresco como sélido. Existen una gran
variedad de ellos: aceleradores, retardadores
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fluidificantes,
impermeabilizantes, colorantes, etc.

de fraguado,

De esta manera, la utilizacion
de la quimica permite alcanzar
niveles destacables de prestacién
y durabilidad y, al mismo tiempo,
reducir los costes de los materiales.

Por ello, las principales empresas
cementeras plantean nuevos
procesos de innovacion para
sobrevivir al futuro.

El producto hoy

Tras la que podria considerarse como la
crisis mas importante de este sector en
Espafa, éste se encuentra estabilizado,
a pesar de estar todavia en proceso de
recuperacién, pero para seguir avanzando,
se hace necesario contar con el apoyo por
parte de las Administraciones que ayudan
a consolidar la salida de la crisis. En relacién
a esto, José Antonio Hurtado, Director
Innovacion, Asistencia Técnica y Prescripcidn
de HeidelbergCement Hispania, asegura
que la tonica actual es de recuperacion o
mejora en los principales indicadores del
sector de la construccién en Espaia, “aunque
estos sintomas se dejan notar realmente en
algunas zonas del territorio donde existe
demanda de edificacion, residencial o no
residencial, vinculado a la iniciativa privada
de los proyectos que quedaron estancados
con el inicio de la crisis”.

Del mismo modo, Juan Carlos Serna, Director
Técnico de la Division Cementos del Grupo
Satecma, destaca que, actualmente, “es
probablemente la rehabilitacion de edificios
el principal motor que estd moviendo el
sector de la construccion en Espana”.

Asi pues, se puede asegurar que el sector
“presenta una clara mejoria, estamos
haciendo cada vez un mayor esfuerzo
para llegar, de una forma clara y precisa, al

Foto: mercor tecresa
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HeidelbergCement Hispania
Primer fabricante de cemento y materiales innovadores en BIMobject® Cloud.

HeidelbergCement Hispania, lider mundial
en la fabricacion y comercializacion de
productos cementicios, ofrece sus produc-
tos y soluciones constructivas en
BIMobject® Cloud, el sistema de gestion de
contenido digital BIM mas grande y de
mayor crecimiento de Europa.

HeidelbergCement Hispania es la filial
espanola del grupo multinacional
HeidelbergCement, primer productor
mundial de dridos, segundo de cementoy
tercero de hormigon.

En el territorio nacional opera con la marca
FYM para la fabricacion y comercializacion
de cementos y clinker, y con la marca
Hanson para la produccién y comer-
cializacion de hormigones y de aridos.

El Ministerio de Fomento, secundado por la
iniciativa marcada por el Parlamento
Europeo, fij6 en Diciembre de 2018 la fecha
limite para que todas las Licitaciones
Pubicas de Edificacion sean producidas, en
todas sus fases del disefio, en BIM, la
herramienta de gestion vy disefo
arquitectdnico que representa digitalmente
las caracteristicas fisicas y funcionales de un
edificio y permite un flujo de informacion
continuo en toda la vida util del inmueble.
Esta iniciativa contribuye a un proceso de
disefo multidisciplinar y colaborativo, que
mejora considerablemente la eficiencia en el

Caminito del Rey de Malaga rehabilitado con i.pro STABEX

disefo del proyecto, controla el ciclo de vida
del edificio y permite calcular el impacto
energético de cada material que lo
compone.

HeidelbergCement Hispania en su firme
apuesta por la innovaciéon y la eficiencia
energética pone a disposicion 11 de sus
soluciones mas innovadoras en BIMobject®
Cloud, la plataforma de contenido BIM lider
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Productos de HeidelbergCement Hispania disponibles en BIMobject® Cloud

a nivel mundial, mediante la cual mas de
700.000 usuarios registrados (arquitectos,
ingenieros, disefadores y profesionales de
la construccion) tienen acceso a objetos BIM
de alta calidad de fabricantes reales.

Entre los productos de vanguardia que la
compafiia pone a disposicion de los
profesionales de la construccion en
BIMobject® Cloud, destacan algunas de las
soluciones mas sostenibles en el mercado
de la construccion, como: las soluciones
fotocataliticas i.active, pavimentos, morte-
ros, hormigones y prefabricados que al
interactuar con la luz permiten reducir la
contaminacion; el estabilizador natural de
suelos i.pro STABEX, que aporta un aspecto
natural e integrado totalmente reversible y
reciclable; la pavimentacién drenante i.idro
DRAIN; la solucion para crear pavimentos
ultra-resistentes i.tech CARGO o el prefa-
bricado de“cemento transparente”i.light.

Algunos de estos productos ya han sido
utilizados en algunas obras de gran
relevancia a nivel nacional, la Iglesia de lesu
de Rafael Moneo, el Edificio Cajamar en el
PITA de Almeria y la fachada del Pabellon de
Baloncesto del Real Madrid en Valdebebas
fueron construidos con cemento fotoca-
talitico i.active, el Centre Pompidou de
Malaga utilizd paneles i.light para filtrar la

[ e Teee——

Centre Pompidou de Malaga con paneles interiores de cemento
transparente i.light

luz al interior del museo, los nuevos
acolchados de la coleccion de rosales del
Parque Juan Carlos | de Madrid fueron
realizados con i.idro DRAIN y el Caminito
del Rey de Malaga utilizo i.pro STABEX en
su rehabilitacion.

La pionera presencia de HeidelbergCement
Hispania en BIMobject® Cloud demuestra
el firme compromiso que la compania tiene
con la innovacién y con una construcciéon
mas eficiente, sostenible y segura.

Edificio Cajamar en el PITA de Almeria, fachada realizada con
cemento fotocatalitico i.active
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prescriptor, via ferias y otra serie de acciones’,
anade Daniel Ferndndez, Account Manager
de Beal International.

No obstante, en opiniéon de Lola Zabarte,
Gerente de Kayati, “el sector no estd viviendo
estos afos sus mejores momentos. La
demanda por parte de los clientes habituales
atraviesa momentos de debilidad, por lo que
es necesario, por parte de las empresas del
sector, incrementar la actividad comercial,
con especial atencion en la busqueda de
nuevos mercados. La internacionalizacion
se ha convertido en una cuestion estratégica
para las empresas del sector”.

Por ello, desde HeidelbergCement
Hispania (HCH) contindan apostando por
el conocimiento de las necesidades de los
promotores, prescriptores y clientes, “para
ofrecer al mercado el catdlogo de soluciones
mas sostenibles en cada proyecto”
Igualmente, desde el Grupo Satecma afhaden
que llevan muchos afos apostando por
la investigacion y desarrollo de nuevas
soluciones quimicas para la construccion
y, en estos ultimos afos, se estd haciendo
un especial esfuerzo en el desarrollo de
soluciones enfocadas a la rehabilitacién
energética de edificios.

De esta manera, se puede asegurar que,
en estos momentos, se observa que la
tecnologia productiva de este material y sus
derivados, va claramente enfocada hacia un
modelo ecosostenible. En este sentido, los

Foto: Grupo Cementos Portland Valderrivas
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nuevos productos que estan saliendo
al mercado estédn apostando también
por esta linea, lo cual empezd a
vislumbrarse ya hace algunos afos, y
que aparte de generar valor anadido
y ahorro de costes a los clientes,
investiga nuevos nichos por los que
encauzar un crecimiento sostenido
de la sociedad.

Asi pues, este nuevo escenario, que
generd la crisis econémica, se ha
aprovechado por todas las empresas
para asi gestionar sus distintos
recursos y enfocarlos hacia I+D+i,

Foto: LafargeHolcim (LH Espana)

pudiendo, asi, lanzar nuevos productos
acordes con las necesidades actuales de la
sociedad, centrandose en materia de medio
ambiente gracias a materiales que permitan
un crecimiento sostenible.

“Las fabricas de cemento de HCH siguen
apostando por aplicar la tecnologia que haga
mas eficaz el consumo de recursos naturales
y energéticos, asi como la modernizacién
y mejora ambiental de sus instalaciones.
El desarrollo de su actividad se enmarca
en el mas riguroso respeto a la normativa
medioambiental y de la aplicacién en los
procesos de produccidn de buenas practicas
que contribuyen a evitar que una gran
cantidad de residuos terminen en vertederos,
que son el resultado de gran parte de
las inversiones realizadas en los ultimos
anos, sin olvidar los esfuerzos realizados
para mejorar la seguridad y salud laboral
de las personas que trabajan o colaboran
en nuestras instalaciones’, describe José
Antonio Hurtado. Igualmente, Juan Carlos
Serna, especifica que en la actualidad, “se estd
potenciando el aporte de beneficios desde
un punto de vista medioambiental como,
por ejemplo, la reduccién de las emisiones
de CO, derivadas, beneficios encaminados
hacia el ahorro energético en la edificacién,
y hacia el empleo de materias primas mas
respetuosas con el medio ambiente”.

En resumen, nos encontramos en un
momento clave para optimizar procesos
y recursos, mejorando la productividad,
encontrando, ademds, nuevos usos Yy

8
SR
LafargeHolcim cuenta con el primer Ceniro
de Investigacion y Desarrollo de Nuevos
Hormigones y Morteros donde se
desarrollan productos especificos que
satisfacen las necesidades de los clientes.

En lo que a eficiencia energética se
refiere, destaca Agilia™ suelo A
Térmico, un mortero sin cemento
de elevada conductividad térmica
—del orden de tres veces superior a
la de una base tradicional—
disefiado para empleo en sistemas
de calefaccion por suelo radiante.

La gestion eficiente del agua es la
razon de ser de soluciones como
Hydromedia™, que combina Ia
durabilidad del hormigén con una
tecnologia de drenaje avanzada
gue permite realizar una gestion
eficiente del agua de lluvia y
favorece la reduccion en redes de
evacuacion de agua, asi como la
gestion medioambiental mediante
la recaraa de acuiferos.

Los pavimentos decorativos de
hormigén  para interiores y
exteriores de la gama Artevia™
responden a una necesidad
estética y de integracién en
diferentes entornos, combinando
libertad de disefio, gracias a la
variedad de colores, modelos y
texturas, y un gran rendimiento con
un bajo/nulo mantenimiento.

Contacte con los expertos de
LafargeHolcim:
marketing.spain@lafargeholcim.com
91 213 3100

LafargeHolcim

LafargeHolcim, lideres en innovacion y
sostenibilidad aplicada a la construccion

El desarrollo de productos que aportan beneficios medioambientales y que
garantizan a su vez la maxima calidad y excelencia en sus funciones y
aplicaciones, requiere de una gran capacidad de innovacion.

De forma proactiva y llevando a cabo un reaprovechamiento continuo de unos
recursos cada vez mas limitados, desde LafargeHolcim se trabaja en una mejora
del producto a través de la inversion en investigacion y desarrollo. Esta apuesta ha
llevado a la compariia a contar con una gama de soluciones eficientes orientadas a
contribuir a un nuevo concepto de construccion sostenible.

En la actualidad, LafargeHolcim estd desarrollando una herramienta que
permitira clasificar su gama de productos especiales —que engloba tanto
hormigones como cementos— de cara a la obtencion de puntos para la
clasificacion en base a los sellos BREEAM y LEED, reconocidos a nivel mundial
y que verifican los aspectos de sostenibilidad en las edificaciones.

Q\Agilia Hydromedia Avzyzz INFINGEH-%
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Foto: BEAL International

aplicaciones que permitan crecer en distintos
mercados que no han sido abordados con
anterioridad.

Por ello, “en las fabricas de cemento de
Espafa se produce lavalorizacion de residuos
y la utilizacién de energias alternativas
que evitan el vertido de 2,2 millones de
toneladas de residuos y la emision a la
atmosfera de casi 700.000 toneladas de
CO,. La gestion de esos residuos equivale
a casi 102 millones de euros, segun el
coste medio de un vertedero municipal,
asi como las citadas emisiones equivalen al
consumo energético generado por 500.000
hogares en 2016, que necesitarian ser
eliminadas del aire por 136.000 hectareas
de arbolado. El sector cementero contribuye
a la economia circular con la reutilizacién
de materias primas de 1,4 millones de
toneladas de materiales residuales de otras
industrias y valoriza 790.000 toneladas de
combustibles alternativos, que son residuos
no reutilizables y sustituyen a combustibles
fosiles”, concluyen desde HeidelbergCement
Hispania.

Detalles a sequir

A pesar de que la existencia de normativa
referida a estos productos, ha minimizado
los usos erroneos de los productos
quimicos dentro de la construccién, todavia
se cometen diversos fallos a la hora de
utilizar estos tipos de materiales. Por ello,
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es importante saber cuales son
los requisitos de la aplicaciéon para
poder utilizar el material adecuado.
Hay que leer atentamente Ia
ficha técnica del producto y, es
muy importante, contactar con el
departamento técnico de la empresa
suministradora, paraaclarar cualquier
aspecto especifico. “El principal error
que suele cometer el usuario final
es, no seguir las recomendaciones
del fabricante a la hora de utilizar
los productos, y dejarse llevar por
el conocimiento previo de otros
productos similares. Es importante
seguir escrupulosamente las
recomendaciones del fabricante”,
describe Juan Carlos Serna (Grupo
Satecma).

Asimismo, otro de los errores que
se comete a la hora de utilizar un
mortero o aditivo, es el destinarlo
a un uso para el que no estd
prescrito. Existe mayor variedad de
productos, cada vez mas especificos,
desarrollados  para  situaciones
concretas que podemos encontrar
en obra. Por esta razén, la elecciéon
correcta del material cobra maxima
importancia, puesto que la utilizacion
de un mortero o aditivo en una
circunstancia para la que no ha sido
disefado puede perjudicar, tanto el
desarrollo, como el resultado final de
un trabajo. Por ello, es imprescindible
asesorarse correctamente antes de

utilizar cualquier producto quimico para
construccion, y exigir productos de calidad
que estén certificados apropiadamente para
el uso previsto.

Y, no menos importante, es el intentar
abaratar todo por principio. “Hay que tener
muy en cuenta qué solicitaciones se exigen
al mortero o producto final y la durabilidad
que nos aportan’, define Sergio Parra Molina,
Segment Manager Admixtures Iberia de
BASF Construction Chemicals Espafia.

Tipologia y prescripcion

El hormigdén, uno de los productos mas
utilizados en la construccién por su gran
resistencia a la compresién, surge de una
mezcla de aglomerante, agregados y agua,
asi como otros aditivos. Dentro de esta
distribucion, el aglomerante mas utilizado
es el cemento, un conglomerante hidraulico
que en el momento de mezclarse con agua
forma pastas que fraguan y enduceren,
dando lugar a productos hidratados,
mecanicamente resistentes y estables,
tanto en el aire, como bajo agua. Se pueden
clasificar en funcion de la naturaleza de sus
componentes, su categoria resistente o por
sus caracteristicas especiales. Asi, entre ellos
existen los siguientes:

Cementos portland (tipo I): este tipo se
consigue por molturacién conjunta de
clinker portland, una cantidad adecuada de
regulador de fraguado y, eventualmente,
hasta un 5% de adiciones. Estas adiciones

Foto: BASF Construction Chemicals Espana

Foto: Grupo Cementos Portland Valderrivas

pueden ser una o varias entre escoria siderurgica, puzolana
natural, cenizas volantes, filler calizo y humo de silice.

Cementos portland con adiciones (tipo Il): son un producto
muy empleado en Europa, con gran éxito, debido a razones
econdmicas. Por un lado gracias al ahorro de energia que
ello supone y, por otra, por el aprovechamiento de ciertos
productos naturales y subproductos industriales.

Cementos de horno alto (tipo lIll): estos conglomerantes se
encuentran dentro de la familia de los cementos frios. La
Instrucciéon espafola considera dos tipo de cementos de
horno alto; Tipo lll/A 'y Tipo 11I/B.

Cementos puzolanicos (tipo 1V): dentro de esta tipologia, se
considera dos tipos de cementos puzolanicos: el CEM IV/A
que contiene de 65-89% de clinker de portland y de 11-35%
de material puzolanico y el CEM IV/B cuyas propiedades de
clinker y material puzolanico son, respectivamente, de 45-64%
y de 36-55%.

Cementos de bajo calor de hidratacidon (BC): se consideran
cementos de bajo calor de hidratacion todos aquellos que, a la
edad de cinco dias, desarrollan un calor de hidratacién igual o
inferior a 65 cal/g, segiin Norma UNE 80.118.

Cementos blancos (BL): estos son los pertenecientes a los tipos
I'y I, cuando las adiciones de estos ultimos no superan el 25%
en masa, y cuyo indice de blancura sea igual o superior al 70%.

Cementos resistentes a los sulfatos (SR) y al agua de mar (MR):

Lo

son cementos muy Utiles para obras en contacto con terrenos
yesiferos o aguas selenitosas y deben tener bajo contenido en
aluminatos. Segun la Instruccion espafola se consideran como
cementos resistentes a los sulfatos (calcico y/o magnésico)
aquellos que, por su composicién y por la constitucion de
su clinker, tienen un contenido en aluminato tricalcico no
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Foto: Kayati

superior al 5% para los cementos tipo [; al 6%
para los tipos I, y al 8% para los lll/A y IV.

Cemento de aluminato de calcio, CAC/R
(cemento aluminoso): su principal
constituyente es el aluminato monocalcico
AC, cuyos cristales hexagonales crecen muy
rdpidamente, lo que explica los elevados
valores iniciales de su resistencia mecénica.
La ausencia de cal libre confiere a este
cemento su peculiar resistencia a los agentes
agresivos, ya que sin dicha cal no puede
formarse el gran enemigo del portland, el
sulfoaluminato calcico (sal de Candlot).

Por otro lado, también dentro de los aditivos,
existe una gran variedad de tipologias
debido, principalmente, a que los efectos
que proporcionan cada uno de ellos son

Foto: Satecma

96 pomateriales

muy distintos. Entre los principales
utilizados en obra, tanto en hormigén
himedo como en seco, podemos
diferenciar dos grupos principales,
los que modifican las propiedades
reologicas del hormigén fresco y
aquellos que modifican el fraguado y
endurecimiento.

Aditivos que modifican las

propiedades reoldgicas del
hormigoén fresco:
Plastificantes reductores de

agua: gracias a esto se consigue
reducir la cantidad de agua en un
hormigén, dado o que para una
misma cantidad de agua aumentan
considerablemente esta docilidad o,
incluso, permiten obtener estos dos
efectos simultdneamente.

Efectos: su principal caracteristica es
su influencia sobre la trabajabilidad
del hormigén en su estado fresco.
Este efecto puede traducirse en una
reduccién de la dosis de agua, si
se mantiene constante la docilidad
o fluidez del hormigén, o en un
aumento de su docilidad, si se
mantiene constante la dosis de agua
del hormigon.

Incorporadores de aire: se destinan
a producir la incorporacion de aire

en forma de pequeias burbujas,
en su mayoria, de un tamafo
comprendido entre 0.01 y 1 mm,
con una distribucion uniforme de las
masas del hormigén. La proporcién
de burbujas recomendable depende

del tamafio maximo del arido mas grueso del
hormigoén.

Efectos: produce diversos efectos sobre
éste, tanto cuando se mantiene en estado
plastico, como en el momento que ya ha
endurecido. El efecto principal buscado con
su uso es el aumento de la resistencia del
hormigén, frente a los ciclos alternados de
hielo-deshielo, que pueden producirse en los
periodos en que las temperaturas ambiente
descienden bajo 0°C, caso por el cual su
empleo debe considerarse imprescindible.

Superplastificante o Fluidificante: son una
nueva generacion de aditivos plastificadores

en base a productos melaminicos o
naftalinicos, constituyen una evolucion
de los aditivos reductores de agua, donde
la absorcién y la capacidad de dispersion
del cemento es mucho mds acentuada.
Ademas, provoca un enorme aumento de la
trabajabilidad del hormigén, sin modificar la
cantidad de agua. De este modo, el resultado
es un hormigén muy fluido (autonivelante),
de baja tendencia a la segregacién.

Efectos: su impacto sobre la trabajabilidad
del hormigén se mantiene entre 30 y 60
minutos segun el aditivo, caracteristica que
hace conveniente agregarloinmediatamente
antes del término del amasado y obligaa una
rapida colocacién.Los hormigones obtenidos
con estos aditivos pueden ser colocados
con gran facilidad, pues son practicamente
autonivelantes, se reduce el trabajo de
colocacién y se elimina la necesidad de
vibrar, salvo en zonas densamente armadas.
Por otra parte, el efecto en las resistencias es
superior al obtenido con los plastificantes-
reductores de agua.

Expansores - Estabilizadores: forman
burbujas de gas por reacciéon de algunos de

sus compuestos entre si 0 con los productos
de la hidratacién del cemento. Esta reaccién
se produce en el interior del hormigén
mientras éste se mantiene fresco, de manera
que, al quedar atrapadas las burbujas
producidas, se genera una expansiéon del
hormigén.

Efectos: provocan un aumento de volumen
en el hormigén mientras éste se mantiene
aun en estado fresco, esto permite
compensar la disminucién de volumen que,
normalmente, experimenta el hormigén
por efecto de la retraccion hidraulica. Como
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efecto secundario hay que mencionar que
la formacién de burbujas se traduce en la
disminucién de la resistencia.

Aditivos que modifican el fraguado y
endurecimiento

Aceleradores de fraguado y endurecimiento:
estos productos adelantan el inicio de

fraguado y aceleran el endurecimiento,
permitiendo la obtenciéon de resistencias
mas altas a edades tempranas. Actuan,
principalmente, acelerando la hidratacion
del silicato tricalcico, y, en algunos casos,
también la del aluminato tricalcico, como
ocurre con algunos aceleradores capaces de
producir un fraguado casi instantaneo.

Efectos: estos dependen de la dosis de
cemento, por lo que no es posible dar
valores medios sobre su efecto, el cual debe
ser estudiado en cada caso en particular.
Tiene efectos sobre la retraccion hidraulica
posterior al fraguado de la pasta de cemento,
que se ve aumentada por la adicion de
cloruros por lo que también aumenta el
riesgo de fisuracién. La adicion de cloruros

puede favorecer la corrosién de
las armaduras, manteniendo un
ambiente humedo, debido a esto las
normas establecen valores limites de
contenido totales de cloruros en este
tipo de hormigones.

Retardadores: su principal funcion
es retardar el principio de fraguado

Foto: LafargeHolcim (LH Espana)

de la pasta de cemento, manteniendo
constante, en la medida que sea posible, el
tiempo de fraguado y las resistencias en las
distintas edades.

Efectos: tiene efectos sobre el tiempo de
fraguado, sobre el calor de hidratacién,
sobre las resistencias mecanicas, sobre la
retraccion y sobre la trabajabilidad.

QUALITY COLORS.

El hormigén coloreado se esta utilizando, cada vez més, como material de calidad que combina
aspectos tan diversos como funcionalidad, diferenciacion y emocion en uno. Ademas de las aplica-
ciones habituales como adoquines o bloques, nuestros pigmentos Bayferrox® y Colortherm® se
usan en numerosos edificios de hormigén estructural en todo el mundo. Calidad LANXESS significa
pigmentos inorgdnicos premium para la coloracién de hormigén de forma duradera y respetuosa

con el medio ambiente. bayferrox.com
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Foto: BASF Construction Chemicals Espana

No obstante, a pesar de la gran variedad de
componentes que puede incorporarse a la
mezcla del hormigén, hay que tener presente
que “se deben prescribir tipologias que
cumplan con la normativa actual, asi como
tener claro cuales son los requisitos que
se le pide al mortero. En cuanto a aditivos
para el hormigén, es mas complicado ya
que depende del tipo de fabricacion y de
las materias primas que se utilicen en su
confeccion”, especifica Sergio Parra Molina
(BASF Construction Chemicals Espafia).

El producto mas demandado

En la actualidad, con los cambios que se
han producido, se estan buscando nuevos
caminos para la supervivencia del sector, por
ello hay que estar pendientes de las ultimas
tecnologias, apostando por la innovacién
como una de las lineas estratégicas de
progreso. Pero, ;cudl es el futuro?, ;hacia
dénde se dirigen los nuevos productos?

En este sentido, “los productos mas
demandados en la actualidad son aquellos
que, ademds de aportar las prestaciones
solicitadas por el cliente en cuanto a
funcionalidad y propiedades, proporcionen
beneficios adicionales desde el punto de
vista medioambiental (ahorro energético,
bajas emisiones de sustancias nocivas, etc.)",
analiza Juan Carlos Serna, del Grupo Satecma.

En relacion a esto, actualmente, con el
cambio en la sociedad que se ha producido,
la demanda de estos productos ha variado.
En estos momentos, la demanda no se
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dirige tanto a exigir productos
quimicos enfocados hacia la nueva
construccion, todavia en proceso
de desarrollo, como pueden ser
los plastificantes,  fluidificantes
0 expansores, sino que, la nueva
vision del sector se encara hacia
la rehabilitaciéon, el sector que
ha servido de salvavidas durante
esos anos tan duros, por lo que, la
demanda de productos, relacionada
con la reparacién estructural vy
conservacién de infraestructuras, por
lo general, se ha visto menormente
afectada, asi distintos ejemplos de
los tipos de productos quimicos,
enfocados a la rehabilitacién vy
debido a su aumento, son la masillas
de sellado, pegado y revestimientos
de impermeabilizacién. Y, en el
caso de aditivos, “los productos
mas demandados por el mercado
son los superplastificantes de
nueva generaciéon que aportan una
mejora en la reologia del hormigén’,
define Sergio Parra Molina, de BASF
Construction Chemicals Espaia.

Mientras  tanto, José Antonio
Hurtado, de  HeidelbergCement
Hispania, asegura que realmente
la tipologia de los productos mas
demandados en el sector cementero
siguen siendo los mas comunes o
tradicionales, cuyas prestaciones
estan normalizadas y certificadas por
estadndares armonizados que evitan
una diferenciacién en el mercado
y promueven una competitividad
basada en el precio y la atencién
comercial.

“La sostenibilidad es un concepto
muy apreciado actualmente por la
prescripcion...”

Sostenibilidad en el sector

El hormigdén, producto del cemento, es
uno de los materiales de construccion mas
extensamente empleado en la edificacién,
ofreciendo una gran versatilidad en su uso.
Su capacidad de adoptar la forma del molde
que lo contiene, asi como su resistencia
mecanica, su estabilidad ante el fuego o el
aislamiento acustico que proporciona son
algunas de sus caracteristicas mds apreciadas
tradicionalmente, a las que se viene a sumar
otra faceta no menos importante en los
ultimos anos: su inercia térmica, que cada
vez es mas valorada en términos de eficiencia
energética y, en definitiva, en términos de
sostenibilidad.

Por esta razén, en el momento de llevar
a cabo el proceso de fabricacion de estos
productos, los fabricantes mantienen un
sistema de mejora continua. Por ejemplo,
debido a la mayor concienciacién social
por el medio ambiente, la fabricacion de
estos elementos se modifica, lo que permite
llevar a cabo proyectos de investigacion
relacionados con el desarrollo de soluciones
mas sostenibles y, a la vez, que incrementen
el ciclo de vida de las estructuras.

En este sentido, la fabricacion estd enfocada
en la formulacion de productos mas afables
(menos contaminantes, menos peligrosos
para la salud y el medio ambiente), la
utilizacion de envases con material reciclado,
indicando el beneficio de utilizar productos

Foto: Teais
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mas sostenible. “La sostenibilidad es un
concepto muy apreciado actualmente por la
prescripcién. En este sentido, HCH apuesta
por la creacién y promocién de soluciones
constructivas innovadoras que permiten
satisfacer las demandas mdés exigentes’,
analizan desde HeidelbergCement Hispania.

Del mismo modo, desde BASF Construction
Chemicals Espafa aseguran que “uno
de los principales objetivos de nuestra
empresa es mejorar en la sostenibilidad.
Se estd dando mucha importancia en este
aspecto porque al final es un beneficio
para todos” En este sentido, “los mayores
esfuerzos van encaminados al desarrollo
de productos que proporcionen beneficios
de ahorro energético, y menores emisiones
ambientales”, determinan desde el Grupo
Satecma.

Foto: mercor tecresa

y construccion de nuevos edificios,
cumpliendo con los estandares
mas exigentes del Codigo Técnico
de la Edificacion. Es una solucion
totalmente  industrializada  que

garantiza los niveles de impermeabilizacién
y aislamiento compatibles con una demanda
6ptima de recursos energéticos, solventando
de la forma mas eficiente y durable del
mercado las prestaciones estéticas que
requiere la parte mas visible y expuesta de
cualquier edificio”.

En relaciéon a esto, José Antonio Hurtado
expone que en colaboracién con
PREHORQUISA han creado, verificado
y certificado ETIXc. “El primer sistema
constructivo de hormigén arquitecténico
aligerado para la rehabilitacion energética

permite dotar a cualquier edificio de
unafachada,compactaymodular,que
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Rehabilitacion, ;el futuro?

Como hemos podido vislumbrar, de un tiempo
a esta parte, la construccion esta pasando por
un proceso de recuperacion dejando atras
el momento de crisis que llevé a drdsticos
descensos de la actividad y, por consiguiente,
de los elementos que en ella intervienen.
Dentro de este sector, en general, todos los
productos empleados en la produccién de
hormigén sufrieron una caida en linea con el
consumo de cemento, que fue la variable mas
afectada por la dindmica de mercado.

De esta manera, y debido a la reduccion
en la demanda por parte de la obra nueva
y edificacion, se produjo un cambio de los
principales nichos de mercado a los que
se dirige este sector. Asi empezd a cobrar
mayor fuerza la rehabilitacion, sobre todo la
energética, que ha ido manteniéndose a lo
largo de estos afios y consolidandose.

Ademas, teniendo en cuenta que Espaia es
uno de los paises mas poblados de Europa,
donde la mayoria de las personas vive en las
grandes ciudades, la urbanizacién plantea un
importante reto a las empresas de materiales
de construccion. Y, teniendo en cuenta,
ademas, que el parque inmobiliario de nuestro
pais estd especialmente envejecido (de los 25
millones de viviendas que hay en Espana, el
50% tienen mas de 30 afios), el mercado de
la rehabilitacion constituye, actualmente,
un importante revulsivo. “Evidentemente,
en estos momentos es la rehabilitacién el
principal nicho de mercado para este tipo
de materiales. Es probable que, en un futuro,
cuando se reactive la obra publica, ésta vuelva

Foto: Saint-Gobain Weber
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a tener la importancia que tuvo en el
pasado’, determina Juan Carlos Serna
(Grupo Satecma). “Es una parte muy
importante para un futuro préximo. Y,
el reciclado de materiales también va
a ser un potente nicho de mercado’,
concreta Sergio Parra Molina (BASF
Construction Chemicals Espafia).

No obstante, José Antonio Hurtado
(HeidelbergCement Hispania)
considera que el futuro inmediato de
los nuevos materiales debe ser una
realidad en cada uno de los proyectos
que se generan hoy en dia, pues, en
su opinién, “con el mercado de la
rehabilitaciéon no se pueden soportar
los costes de desarrollo cientifico y
tecnolégico de las soluciones mas
innovadoras del mercado”.

Foto: BEAL International

Y, para favorecer el uso de estos materiales,
y el desarrollo del sector de la rehabilitacién,
es conveniente que se impliquen las distintas
Administraciones,  desarrollando  varias
tipologias de ayudas.

sentido, “las Administraciones
promueven la gestion de ayudas que
permiten compensar los gastos de
estandarizacién de nuevas soluciones
vinculadas a un desarrollo mas sostenible
en el sector de la construccion, que deben
ser acompanadas de la promocién en el
mercado real a través de los programas de
compra innovadora”, especifica José Antonio
Hurtado.

En este

Asimismo, Juan Carlos Serna anade que,
especialmente, en el sector de rehabilitacion
deedificios se estan llevando a cabo bastantes
esfuerzos para mejorar las caracteristicas
de ahorro energético de los mismos, “como
son campafas de concienciacion, ayudas y
subvenciones para mejorar las caracteristicas
de ahorro energético de los mismos, al
igual que impulsando normas en la misma
direccioén. En cualquier caso, espero que en
los préximos afos se potencien ain mas los
esfuerzos en este sentido”.

Por desgracia, para José Antonio Hurtado,
“estas ayudas sobre el mercado real no
estan orientadas a los especialistas sino
a los contratistas, que aceptan nuevas
soluciones en la medida que proporcionan
una oportunidad de mejora econdmica
inmediata, mientras los verdaderos beneficios
de las innovaciones en sostenibilidad tienen
un resultado a medio o largo plazo”, concluye.




